Maquina de Revestimento e Laminacao de papéis
e filmes poliméricos BB2200 - KM6

NCM 8479.89.99

Maquina para aplicagao de resinas e laminagao de papéis e filmes poliméricos,
com capacidade de aplicacao de resina 0,5a 2,0 g/m*e de 4,0a 7,0 g/m?ou de 8 - 12
g/m? e capacidade de laminar/ acoplar dois tipos de materiais. Largura de entrada do
papel minima de 840 mm e maxima de 2160mm com sistema trolley para troca rapida
do tipo de aplicador. Faixa de operacéo da espessura do material entre 25 a 250 micras.
Laminado resultante com espessura maxima de até 500 micras. Velocidade de
operacdo maxima de 150m/min, com dois desenroladores com troca automatica de
bobinas, um desenrolador com troca manual de bobinas, um sistema de remocgao de
po, um aplicador de resinas tipo LAS, um enrolador com troca automatica de bobinas,
trés estagios de secagem por ar quente com aquecimento a 6leo térmico, trés
trocadores de calor 6leo térmico/ ar quente, dois rolos resfriadores, dois sistemas de
acoplamento (laminagao), um sistema de aplicagdo de corona em ambos os lados, um
sistema de inspegao de defeitos, estrutura do sistema de medigéo de resina aplicada
(n&o inclui o cabecgote de medigao), painel de controle de operagao central e painéis de
controle local, sistema de refrigeracdo de agua para resfriamento do papel e do
aplicador de resina, escadas e plataformas para operacéao.




Caracteristicas gerais do equipamento:

- Largura maxima do papel/filme: 2160 mm

- Largura minima do papel/fiime: 840 mm

- Velocidade: 150 m/min

- 02 desenroladores com troca automatica de bobinas

- 01 desenrolador com troca manual de bobinas

- 01 sistema de limpeza para remocéo de pd

- 01 aplicador de resinas do tipo LAS

- 01 Enrolador com troca automatica de bobinas

- 03 estagios de secagem por ar quente, aquecido a 6leo térmico

- 03 trocadores de calor éleo térmico/ar quente

- 02 rolos resfriadores

- 02 sistemas de acoplamento (laminagéo)

- 01 sistema de aplicagdo de corona em ambos lados

- 01 sistema de inspecao de defeitos

- 01 sistema de medicao de resina aplicada

- Painel de controle de operagao central e painéis de controle local

- Sistema de refrigeracao de agua para resfriamento do papel e do aplicador de resina

- Escadas e plataformas, motores elétricos e cabeamento, drives de automacgao e
controle.




BB2200 - KM6
MAQUINA DE REVESTIMENTO E LAMINAGAO DE PAPEIS E FILMES POLIMERICOS
Equipamento de revestimento/laminagéo para sistema de resina a base de solvente

Filme Unico ou material composto existente.

Condigao: usada em condicao excelente

Versao composta:

Possibilidade de revestimento de um unico lado;
Laminagao de dois filmes

Diferentes espessuras de filme, que podem ser utilizadas:
Folhas plasticas :25 a 250 micras;

Folhas metalicas : (cobre, aluminio): 20 a 150 micras;

Espessura total do compésito: 500 micras;



Dados da Maquina:
Velocidade de produgao : 0 a 150 m/min;
Largura de produgao: 840 a 2160 mm,;
Resina 0,2 a 40 g/m2

Unidades de enrolamento( bobinador principal / bobinador de laminagao / rebobinador de
filme tensionado);

Para desenrolar o filme existem dois enroladores ( bobinador principal / bobinador de
laminag&o).

Funcionalidades do enrolador:

Sistema de enrolamento sentido horario / anti-horario;

Sistema de freios para tensao constante e regulada (maximo peso de 2000 kg);

Sistema de rolo centerless para tubos de aco, plastico e papeldo com 6tima
concentricidade;

Unidade de corte para emenda sem parada, com troca em velocidade maxima para garantir
produgio constante.

Sistema de controle automatico de bordas (precisdo de 2mm)

Estagéao aplicadora:

Cabegote de revestimento ( aplicagdo em rolo e aplicagéo raster) para resina. A construgéo
consiste de uma unidade moével como rolo de ago e de borracha ou aplicagdo de grade.

Rolo aquecido para evitar condensagao (aproximadamente 30° C);

Sistema de controle de pressao e controle de viscosidade, com ajuste automatico durante a
aplicacao. Rolos ajustaveis, assim como as fendas para garantir aplicagéo uniforme e
homogénea.

Estacao de secagem:

A fungéo da estagao de secagem é remover o solvente com a circulagao de ar em 3 zonas.
Possui ajuste distinto em cada zona.

Comprimento de secagem é de 12 metros;
Temperatura da zona: maximo de 150 ° C;

Orientacao de feltro, para evitar poeira ou insetos durante o processo de secagem.



Estacao de laminagao:

Apods a unidade de secagem, ha uma estacao de laminagao para colar o filme;

1 rolo de laminagéao, acionado eletricamente com éleo para transferéncia de calor.
Equipamento para utilizagdo de papel com baixa aderéncia;

Medicdo exata da borda durante a laminagéo

Pressao de laminacgao de 1 a 5 Bar;

Zona de resfriamento

Apos a laminagao, o material passa por uma zona de resfriamento que consiste em 2 rolos
de resfriamento para levar o material de volta ao estado original.

Controle de revestimento com medigao digital,

Equipamento 6ptico de medigao de superficie incluindo detecg¢ao de falhas - Sistema
integrado de limpeza.
Tratamento de superficie CORONA em ambos os lados (13 KW)
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BB (largura de banda) 2200 mm
i Velocidade mecanica da maquina max. 150 m/min
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Carga dinamica 100 N por enrolador




